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Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Bilden eines Tabakfullstromes 
zum Herstellen eines Zigarettenstranges oder der- 
gleichen, mic einem Vorratsbehalter fur einen Ta- 
bakvorrat, einer Entnahmewalze, einem Tabakka- 
naL einem luftdurchlassigen Forderer zum Halten 
des Tabaks und mit Saugluftanschlussen, die mit 
einer Abscheidevorrichtung zum Trennen von Luft 
und Tabak verbunden sind, dadurch gekennzeich- 
net, dafl ein Ausiafl (58) der Abscheidevorrichtung 
fur Tabak uber einen Forderer (63) in den unteren 
Bereich des mit Tabak gefulken Vorratsbehalters 
(3) einmiindeL 

2. Verteiier fur eine Zigarettenhersteilungsmaschi- 
ne. mit einem Forderer zum Zutuhren eines Tabak- 
stroms aus einem Tabakvorrat angrenzend am For- 
derer, einer Zufuhreinrichtung zum Zufuhren von 
einem Zigarettenfiillstrom entferntem UberschuB- 
tabak in Form von Kurztabak in den Verteiier, und 
einer Abfuhreinrichtung, die den vereinigten Kurz- 
tabak und ubrigen Tabak vom Forderer empfangt 
und ihn an eine Zigareuenfuller-Formeinrichtung 
abgibt, dadurch gekennzeichnet. daB die Zufuhrein- 
richtung (63) so ausgebildet ist, daB sie den Kurzta- 
bak (55) an das untere Ende eines Vorratsbehalters 
(3) fur den Tabakvorrat (4) abgibt, derart, daB der 
Forderer (6) zunachst Kurztabak abfordert, bevor 
er ubrigen Tabak aufnimmt. 

3. Verteiier nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Kurztabak in einen Raum torderbar ist, 
der zwischen einem sich aufwarts bewegenden Teil 
des Forderers (6) und einer sich schrag nach unten 
auf den Forderer erstreckenden Wand (63) gebildet 

1SL 

4. Verteiier nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net. daB ein sich aufwarts bewegender Teil des For- 
derers zur Vertikalen in einer Richtung weg von 
der sich schrag nach unten erstreckenden Wand 
(63)geneigt ist. 

5. Verteiier nach Anspruch 3 und/oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zufuhreinrichtung den 
Kurztabak an die sich schrag nach unten erstrek- 
kende Wand (63) nahe an deren oberem Ende ab- 
gibt. 

6. Verteiier nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der For- 
derer aus einem Stacheiforderer (6) besteht. 

7. Verteiier nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 2 bis 6, gekennzeichnet durch ein unterhalb der 
Forderstrecke des Forderers (6) angeordnetes For- 
derband (12) zum Aufnehmen des hochgefdrderten 
Kurztabaks und des ubrigen Tabaks und zum For- 
dern des Tabaks in Richtung auf die Tabakfiiiler- 
Formeinrichtung (16 . . . 26; 29; 34; 39. . . 42). 

8. Verteiier nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Zu- 
fuhreinrichtung zum Zufuhren von ubrigem Tabak 
zum Tabakvorrat (4 ) einen ungefahr horizontal 
verlaufenden Forderer (2) aufweist. 

9. Verteiier nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
dem Tabakvorratsbehalter (3) und dem zugefuhr- 
ten Kurztabak (55) eine Trennwand in Richtung auf 
den Forderer sich erstreckt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bilden 
eines Tabakfullstromes zum Herstellen eines Zigaret- 
5 tenstranges oder dergleichen, mit einem Vorratsbehal- 
ter fur einen Tabakvorrat, einer Entnahmewalze, einem 
Tabakkanai, einem luftdurchlassigen Forderer zum Hal- 
ten des Tabaks und mit Saugluftanschlussen, die mit 
einer Abscheidevorrichtung zum Trennen von Luft und 

to Tabak verbunden sind. 

Die Erfindung betrifft auBerdem einen Verteiier fur 
eine Zigarettenhersteilungsmaschine, mit einem Forde- 
rer zum Zufuhren eines Tabakstroms aus einem Tabak- 
vorrat angrenzend am Forderer, einer Zufuhreinrich- 

15 tung zum Zufuhren von von einem Zigarettelfuilstrom 
entfernten UberschuBtabak in Form von Kurztabak in 
den Verteiier, und einer Abfuhreinrichcung, die den ver- 
einigten Kurztabak und ubrigen Tabak vom Forderer 
empfangt und ihn an eine Zigarettenfuller-Formeinrich- 

20 tung abgibt. 

Es ist — z. B. durch die US-PS 21 40 128 — bekannt, 
bei pneumatischen Beschickungsanlagen fur Zigaret- 
tenmaschinen Staubabscheider in pneumatischen For- 
dersystem auBerhaib der Zigarettenmaschinen vorzuse- 

25 hen. 

Es ist auBerdem durch die DE-OS 23 57 132 bekannt, 
innerhalb von Zigarettenmaschinen Kurztabak auf ein 
ausgebreitetes reiativ diinnes Vlies von anderem Tabak 
aufzustreuen, urn eine gleichmaBige Vermischung zu er- 

30 reichen. Eine weitere lMoglichkeit der Kurztabakverar- 
beitung innerhalb von Zigarettenmaschinen ist durch 
die DE-OS 20 15 387 bekannt, gemaB der der Kurztabak 
bei dem Aufbau eines Tabakstranges dem Strangforde- 
rer so zugefiihrt wird, daB der Kurztabak in bestimmte 

35 Bereiche des Tabakstranges geiangt, um eine spezielle 
Schichtung von Tabakfasern unterschiedlicher Konsi- 
stenz und Art zu erreichen. 

Es ist ferner, z. B. durch die GB-PS 8 95 733 und die 

US-PS 36 13 692 bekannt, Tabakfasern zu einem Tabak - 
40 Strang an einem luftdurchlassigen Forderband anzusam- 

mein, an dessen Ruckseite Unterdruck herrscht, so daB 

das Forderband und der auf ihm befindliche Tabak von 

einem Luftstrom durchstrdmt wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Kurzta- 
45 bak und groben Tabakstaub moglichst vollstandig und 

in verteilter £mbettung in den Tabakfullstrom zuruck- 

zufuhren. 

Die Losung gemaB der Erfindung besteht darin, daB 
ein AuslaB der Abscheidevorrichtung fur Tabak uber 
50 eine Forderer in den unteren Bereich des mit Tabak 
gefulken Vorratsbehalters einmundet. 

Die Losung gemaB der nebengeordneten Vorrich- 
tung besteht darin, daB die Zufuhreinrichtung so ausge- 
bildet ist, daB sie den Kurztabak an das untere Ende 
55 eines Vorratsbehalters fur den Tabakvorrat abgibt der- 
art, daB der Forderer zunachst Kurztabak abfordert, 
bevor er ubrigen Tabak aufnimmt. 

Weiterbtldungen und vorteilhafte Ausgestaltungen 
der Erfindung sind den untergeordneten Anspruchen zu 
60 entnehmeru 

Der mit der Erfindung erreichte Vorteil besteht darin, 
daB der zuriickgefuhrte Kurztabak dem Frischtabak 
gieichfd rmig beigemischt wird. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in den 
55 Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher 
eriautert. Es zeigt 

Fig. 1 eine Zigarettenstrangmaschine, 

Fig. 2 Verteiier der Zigarettenstrangmaschine gemaB 
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Fig. 1 im Querschnitt. 

Zunachst werden der Aufbau und die Wirkungsweise 
der Zigarettenstrangmaschine anhand der Fig. 1 und 2 
kurz erlautert. Schnittabak 1 wird mittels eines ais For- 
derband 2 dargestellten Zuforderers in einen Vorratsbe- 
halter 3 des Verteilers eingegeben, in welchem er einen 
Tabakvorrat 4 bildet. Eine ais Stachelforderwalze 6 aus- 
gebildete Entnahmewalze bringt den Schnittabak an ei- 
ner Paddelwalze 7 vorbei zu einer Stachelabkammwal- 
ze 8, die uberschussigen Tabak zurtickkammt. Eine 
Schlagerwalze 9 schlagt die Tabakfasern aus den Sta- 
cheln der Stachelforderwalze 6 heraus auf einen Winno- 
verwaize 11, die einen Tabakregen auf ein Vliestuch 12, 
die Rippen und sonstigen Fremdkorper hingegen in ei- 
nen Auffangkasten 13 schleudert. Ein auf dem bewegten 
Vliestuch gebiidetes Tabakviies 14 wird zum Aufbau 
eines Tabakstromes 16 in einen durch ein Abdeckblech 
17 begrenzten Tabakkanal 19 auf ein Tabakband 21 
geschauerx, das uber einen gelochten Kanaiboden 22 
gleitet, unter dem eine Saugkammer 23 ais Kanaltrager 
angeordnet ist. Der Aufbau des Tabakstromes im Ta- 
bakkanal 19 wird hierbei unterstiitzt durch eine rotie- 
rende BUrstenwalze 24. 

Der Aufbau des Tabakstromes 16 erfolgt gemaB 
Fig. 1, in der der Tabakkanai 19 im Langsschnitt darge- 
stellt ist, kontinuierlich ansteigend, wobei der dabei auf- 
geschauerte TabakuberschuQ an der Oberflache des Ta- 
bakstromes 16 durch einen Egalisator 26 abgenommen 
wird Es sei noch erwahnt, daB die von einem Prallblech 
27 in den Auffangkasten 13 abgeienkten Rippen- und 
Fremdkorperbestandteile des Tabaks durch eine For- 
derschnecke 28 abgefuhrt werden. 

Ein Formrad 29 gemaB Fig. 1, welches an seinem Urn- 
fang mit einer U-formigen und am Boden durchlocher- 
ten Nut versehen ist, die im Bereich des Forderweges 
uber einen fCanal 31 mit Saugiuft beaufschlagt wird, 
ubernimmt den Tabakstrom vom Tabakband 21. Ein 
Egalisator 32 entfernt den UberschuB im Tabakstrom 
auf dem Formrad 29 und bildet dabei den Tabakstrang 
33. Ein mit Saugzug arbeitender Strangforderer 34 hebt 
den Tabakstrang 33 aus der Nut des Formrades 29 und 
legt ihn auf einen im Gleichlauf geftihrten Zigarettenpa- 
pierstreifen 36, der von einer Bobine 37 abgezogen, 
durch ein Dnickwerk 38 gefuhrt und auf ein angetriebe- 
nes Formatband 39 gebracht wird. Das Formatband 39 
transportiert den Tabakstrang 33 und den Zigarettenpa- 
pierstreifen 36 durch ein Format 41, in dem der Zigaret- 
tenpapierstreifen 36 um den Tabakstrang 33 gefaltet 
wird, so daB noch eine Kante absteht. Ein Leimapparat 
42 beleimt diese Kante, und eine Nahtplatte 43 trocknet 
die KJebnaht Ein so gebildeter Zigarettensntrang 44 
wird von einem Messerapparat 46 in Einzelzigaretten 
geschnitten, welche von einem Beschleuniger 47 in eine 
Ablegertrommel 48 eingestoBen werden. 

Die von der Saugkammer 23 des Tabakkanals 19, vom ^ 
Saugluftkanal 31 des Formrades 29 und vom Strangfor- 
derer 34 abgehenden Saugluftanschiusse 49, 51 und 52 
sind uber eine gemeinsame Saugluftleitung 53 an eine 
Abscheidevorrichtung in Form eines Zyklons 54 ange- 
schlossen. Hier wird die in den genannten Aggregaten 60 
mit fCurztabak und grobem Tabakstaub 55 angereicher- 
te Saugiuft von diesen bestanateilen petrett , indem sie 
sich im unteren Bereich des Zyklons 54 absetzen, wart- 
rend die nur noch Feinstpartikel enthaltende Saugiuft 
den Zyklon 54 uber eine Abluftleitung 56 verlaBt bzw. 65 
zu einem Filteraggregat 57 geleitet wird, wo sie von 
restlichen Feinstpartikeln gereinigt wird . Die wieder- 
verwendbaren, groberen Tabakpartikel in Form von 



Kurzcabak und grobem Staubtabak 55 werden durch 
ein einen Auslafl darsteilendes Zellrad 58 aus dem Zv- 
kion 54 ausgetragen und gelangen in einen Schleusen- 
ausganganschluB 59, in den ein DruckanschluB 61 eines 
5 Druckerzeugers in Form eines Ventilators 62 einmun- 
det. Die Tabakpartikel 55 werden von der Druckluft 
erfaBt und uber einen pneumatischen Forderer in Form 
einer Forderleitung 63 in den Vorratsbehalter 3 des Ver- 
teilers zuruckgefuhn. und zwar gemaB Fig. 2 in den un- 
to teren Teil des Vorratsbehalters 3 und in dessen zur Zei- 
chenebene senkrechten Ebene etwa in der Mitte des 
Verteilers gemaB Fig. 1. wobei die Austrittsoffnung 64 
der Forderleitung 63 verbreitert ist. 

Die Druckiuft gelangt auf diese Weise micsamt den in 
15 ihr enthaltenen Tabakpartikein 55 unmiueibar in den 
Tabakvorrat 4, wobei die Druckluft den Tabakvorrat 4 
nach obenhin durchstromt. wahrend die in der Druckluft 
enthaltenen Tabakpartikel 55 vom Tabakvorrat 4 ent- 
lang des Stromungsweges der Druckluft aufgefangen 
20 werden. Durch diese Filterwirkung des Tabakvorrates 4 
werden die zuruckgefuhrten Tabakpartikel 55 gleich-. 
maBig in einem Bereich des Tabakvorrates 4 verteiit. 
welcher in der Fortsetzung des Forderweges durch den 
Verteiler hindurch gemaB Fig. 1 in einer Zone in Langs- 
25 richtung des Tabakkanais 19 liegt. in der der Tabak- 
strom 16 eine bestimmte mittlere Hone erreicht hat. Die 
in dieser Zone auf den Tabakstrom 16 aufgestreuten. 
zuruckgefuhrten Tabakpartikel 55 werden anschlieBend 
auf dem Wege des weiteren Tabakstromaurbaus in 
30 Richtung auf das Formrad 29 zugedeckt. wobei der vom 
Egalisator 26 abgenommene TabakuberschuB nur die 
oberen langfaserigen Tabakbestandteile erfaBt. die zu- 
ruckgefuhrten Tabakpartikel 55 somit nicht noch einmal 
abgefuhrt oder bloBgelegt werden. Andererseits ist 
35 auch die Saugiuft in der Saugkammer 23 nicht in der 
Lage, die zuruckgefuhrten Tabakpartikel 55 noch ein- 
mal von unten mitzureiBen, da der Tabakstrom 16 eben- 
falls eine Filterwirkung auf die in ihn eingebetteten. zu- 
ruckgefuhrten Tabakpartikel 55 ausubt. 
40 Per mit der Erftndung erzielte Vorteil besteht darin , 
daB das bei der Verarbeitung von Tabak zu Fertigpro- 
dukten zwangslaufig encstehende Kurzgut bzw. grobe 
staubartige Gut, was durcha_us fur die Herstellung d es 
Fertigproduktes verwertbar ist, so in den Tabak zuriick- 
45 gefuhrt wird, daB es vom gebildeten Tabakstrom voll - 
stand ig aufg enom men"und geh alten wird. Dariiber hin - 
aus ergibt sich der" Vorteil' einer geringeren Belastung 
der Zentraientstaubung des Umlu f t s ystems der Produk - 
tionsaniage, ind e m nur noch der men t mehr unmiueibar 
50 verwertbare Pelnststaub durch Filter ausgeschieden 
wird. 
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